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Φ200辊子装配
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           技术要求
1.装配时各件应去毛刺,清洗干净,不得有灰尘铁屑等杂物存在。
2.辊子装配后应转动灵活,无卡阻现象。
3.安装前必须在轴上涂上铜泥,以便轴上零件的装卸。
4.装配时应在轴承内充填润滑脂。
5.采用干油润滑方式

K 向

项目号 样例名称 施工图序号 数量

1 螺母 M105×2 1

2 垫圈 105 1

3 销 12×65-A 2

4 销12×75-A 2

5 销20X 152-A 1

6 轴座(一) 3 1

7 定距套(一) 4 1

8 密封环订货图 5 6

9 定距套(二) 6 6

10 轴座(二) 7 2

11 定距套(二) 8 5
12 轴座(三) 9 1

13 轴套 10 1

14 辊子（一） 11 1
15 定距套(三) 12 1
16 轴 13 1

17 轴承订货图 14 6

18 定距套(四) 15 2
19 隔离环 16 6

20 辊子(二) 17 2
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